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Mottak

Valg av emballasje for innsamling av matavfall styrer hvordan matavfallsmottaket skal designes.
I denne rapporten er det forutsatt at matavfallet ankommer anlegget som sortert avfall i plast
og/eller papirposer. Om matavfallet samles inn i plastposer sammen med andre avfallsfraksjoner
i samme beholder kreves en optisk sortering fgr forbehandlingstrinnet. Merkede poser sorteres
da opp i gnsket antall fraksjoner., Optisk sortering av plastposer i ulike farger inngar ikke i anleg-
get.

Lossing av matavfall skjer innendgrs med biler som rygger inn mot tipplumme for tgmming av
avfallet. Et flertall tipplummer behgves for at flere lastebiler skal kunne laste av matavfall samti-
dig. I bunnen pa hver tipplumme finnes skruer som grovmaler matavfallet. Det grovmalte matav-
fallet transporteres siden med skruetransport til en pulper for finmaling.

Meieriavfall i forpakning mottas i separat mottakslumme.

Avvannet slam mottas i egen tipplumme med skruer i bunnen. Her tas ogsa flytende settefisk-
slam imot. Slammet skrues videre til tank for utvanning.

Flytende gjgdsel mottas i separat mottakstank.
Flytende meieriavfall samt flytende slam fra settefiskanlegg mottas i separat mottakstank.

Forbehandling av matavfall

Matavfallet skrues til en pulper for finmaling. Vann tillsettes for a justere TS-innholdet. Som spe-
devann kan prosessvann eller ferskvann anvendes. Pulperen er utstyrt med en kraftig omrgrer
som slar i stykker materialet i sm3 biter. Tungt materiale s& som stein, bestikk o.l. separeres ut i
bunnen, og lett materiale sd som plast i toppen. Rejektet vaskes og avvannes fgr det samles opp
i containere og kjgres bort fra anlegget. Rejektmengdene ved behandling av husholdningsavfall
gker erfaringsmessig til ca 10 % av inkommende avfallsmengder (1 800 ton/ar i dette tilfellet).

Etter pulperen faglger en sandcyklon for & separere ut sand og jord som alltid finnes i hushold-
ningsavfall.

Etter § ha passert giennom forbehandlingssystemet er avfallet redusert til en lettflytende slurry,
ca 12-15 % tgrrstoff, som pumpes videre til miksetanken for 3 blandes med de gvrige inkom-
mende fraksjoner.

Forbehandling av avvannnet slam samt tgrt slam fra settefiskanlegg
Avvannet slam fortynnes til ca 6-7 % TS i en blandningstank og pumpes deretter til en buf-
ferttank for fortynnet slam.

Forbehandling av meieriavfall i forpakning

Meieriavfall i forpakning forbehandles i en skruepresse for a separere ut plast- og papiremballa-
sje. Rejekt gar til buffervolum for utsorterte fraksjoner fra forbehandling av matavfall. Accept gar
til mottakstank for flytende meieriavfall samt slam fra settefiskanlegg.

Miksetank

En miksetank med volum 500 m? plasseres fgr hygieniseringen. Miksetanken utrustes med spesi-
elle omrgrere samt med en pumpe pa utlgpet. Til miksetanken pumpes samtliga fraksjoner. Mik-
setanken fungerer dels som bufferttank for 3 sikre kontinuerlig innmatning til hygienisering og
ratning, men sgrger ogsa for en homogen slurry inn til ratnekammerene. Fra miksetanken pum-
pes slurryen videre til hygieniseringssteget.

Hygienisering og utrdtning
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Hygieniseringssystemet bestar av tre tanker. Slurryen pumpes inn i den fgrste tanken til denne
er full (slurryen pumpes sa videre til neste tank). Damp injiseres i bunnen av den fgrste tanken
og varmer opp slurryen til 70°C. Oppholdstiden for slurryen i tanken settes til 1 time. Gjennom

denne varmebehandlingen overholdes hygieniseringskravet.

Etter hygieniseringen pumpes materialet videre til ratnetankene. Slammet kjgles ned til 37°C
gjennom varmeveksling mot innkommende strgm til hygieniseringstrinnet. Det er antatt at utrat-
ning skal skje ved mesofil temperatur. Det er mulig 3 justere ratneprosessen til termofil drift
dersom det er gnskelig.

Oppholdstiden i ratnetrinnet er ca 33 dager, som gir en god margin for variasjoner i innkommen-
de massestrgm. TS-innholdet i innkommende matavfall samt i produsert slurry kan variere, hvil-
ket pdvirker b&de den organiske og den hydrauliske belastningen p& rétnekammersteget. Rétne-
kammervolum er valgt for & kunne klare en variasjon i innkommende slurry uten driftsforstyrrel-
ser, samt for & oppna en godt utrdtnet biorest.

Organisk belastning i ratnekammerene er satt til ca 3,5 - 3,7 kgvs/m3/d, da en belastning over
dette erfaringsmessig innebzerer en mindre stabil prosess. Oppholdstid i ratnetrinnet er ca 33 d,
som innebaerer gode forutsettninger for 8 f& en godt utrdtnet matavfallsslurry.

Luktreduksjon
Lukt oppstar fremfor alt ved mottak av avfall, i forbehandlingsanlegget samt i hygieniseringstan-

ken.

Anlegget utrustes med luktreduksjon for rensing av prosessluft. Sa langt som mulig er anlegget
innbygd for & minimere luktspredning. Der det ikke er mulig & kapsle inn eller dekke over luktkil-
dene, eksempelvis ved tipplummene i mottakshallen, plasseres fraluftsug sa neert luktkilden som
mulig. Tilluften tilfars pa et slikt vis at en luktfri sone, f.eks med bebyggelse, gangveier etc, ska-
pes der luftomsettingen er hgy.

Luktrensing kan utfgres pa ulike mater. Det vanligste alternativet for luktrensing er via UV-lys og
kullfilter eller biologiske filter. All fraluft fra prosessen skal ledes til luktrenseanlegg.

Handtering av biogass

Etter at utrdtningen har funnet sted fgres biogassen videre til en gassklokke. Biogassen kigles for
3 fierne vann fgr den sendes via gassvifter til gassoppgraderingsanlegget. Til gassystemet kobles
en gassfakkel for forbrenning av eventuell overskuddsgass.

Det finnes flere ulike teknologier for oppgradering av biogass tilgjengelig p& markedet. Skrubber-
teknologier med vann eller aminer og membranseparasjon er eksempler pa teknolgier som an-
vendes. Det er her forutsatt anvendelse av en vannskrubber, som er vanlig bade i Norge og Sve-
rige i dag. Rambgll understreker at valg av teknologi bgr vurderes narmere.

Gassoppgraderingen plasseres vanligtvis i en separat container/teknikkhus. Etter oppgraderingen
tilsettes luktstoff til gassen. Den oppgraderede gassen ledes enten direkte til gassnettet om dette
finnes tilgjengelig naert anlegget, alternativt til hgytrykkskompressorer som gker gassens trykk til
ca 250 bar. Den komprimerte gassen lastes deretter ut pd gassflak for videre transport.

Plasshehov

Et grovt anslag av det totale plassbehovet for foreslatt anlegg blir ca 2 000- 2 500 m?. En skisse
over anleggsomrﬁdet er vist i Figur 19. En naermere utredning om plassering av anleggskompo-
nenter, logistikk, m.m. ma gjgres for & bestemme plassbehovet.
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